
④ケースの削孔 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ノギスでポット、ジャック、スイッチ等の 

直径を測り、差込み部の削孔径を決める。 

基板の大きさ、取付後の部品の高さ、ポット・スイッ

チ・ジャックの寸法を考慮して、ケースを選定する。 

ケース内部でポット、スイッチ、ジャック等を 

配置して、レイアウトを確認する。 

ケース外側でつまみ、スイッチ、ジャック等を 

配置して、レイアウトを確認する。 

S サイズ CANDY GREEN 粉体焼付塗装 

外寸法 110mmx82.5mmx44.5mm 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

金尺でセンターラインを測定し、跡の残らない 

鉛筆等で、ケース表面に削孔位置をマークする。 

自動センターポンチで削孔センター位置を刻印する。 

金尺でポンチ位置の確認をする。 

ノギスでポット、コネクタ、スイッチ等の 

差込み部の口径を測り、 

口径＋0.5mm の口径のドリル刃を用意する。 

ポンチ位置にドリル（φ1.2mm）の下穴をあける。 

ポットブッシング径 9.5mmの場合 

口径を 1.2→2.5→4.0→5.0→7.0→10mm と 

徐々にリーミングしていく。 

（ステップドリルがあると便利。） 


